Zatacznik N’
do Zarzadzenia DGLP

Nr B34 zdn ¢ o ge- ™ 17
Zmienia sie szycie swetra przy zachowaniu zgodnoéci ze wzorcem
z materialéw o parametrach:
DO MUN co NN
1. DZIANINA:
Tabela nr 1 Zestawienie wymagari techniczno - uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
godzai wyrobu | Dzianina (zasadnicza i Sciggaczowa) |
ktad 50% widkna wetniane 04604 |
2 | surowcowy 50% widkna poliakrylonitrylowe PN-72/P |
3 Splot B i
3q |Dusnina potmediolariski | PN-EN 1SO
ZB8adnicza 8388:2005
g3 | eanes dwuprawy 2x2
: $ciggaczowa ;
Kolor (dzianina | wg ustalonego wzorca
4 zasadnicza
i $ciggaczowa) J
WYMAGANIA DLA WYROBU (dzianina zasadnicza)
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
4 |Masa powierzchniowa g/m* 620 + 30
PN-P-04613:1997
Liczba kolumienek fem
i rzadkéw lub
2 | Masa liniowa przedzy foxidiey | W USIIONSQO WEoroR
wyprutej z dzianiny/
Zmiana wymiarow po % < 16
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
3 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN 1SO
kierunek wzdiuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania - |
i kierunek poprzeczny symulowane pranie reczne (40°C), metoda |
suszenia C - w stanie roziozonym w
Skionnoéé do stopien >4 1
4 mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 1h |
i pillingu —
5 Wytrzymatosc na N 12350
przebicie PN-EN ISO 9073-5.2008 _
| Odpornoéé wybarwien |
na. ; -
| $wiatlo sztuczne stopien | >5
| J PN-EN ISO 105-B02.2006, metoda 2
6 | pranie " stopien 24
' zmiana barwy PN-EN 1SO 105-C06:2010. metoda A1S
zabrudzenie bieli
“pot kwasny i alkaliczny stopier

_ zmiana barwy

>4




zabrudzenie bieli

>3-4
PN EN 1SO 105-E04.2011

' Odpornos¢ wybarwien
na. s
" tarcie suche stopen >4
zmiana barwy
| zabrudzenie biel
tarcie mokre stopien >3-4
zmiana barwy '; PN EN 1SO 105-X12:2005
| zabrudzenie bieli | .
na wode \ stopien | >4
zmiana barwy PN-EN 1SO 105-E01:2010

I
|

zabrudzenie bieli [ i

WYMAGANIA DLA WYROBU (dzianina $ciagaczowa)

Le. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
| i i 2 620 £ 30
R e s i PN-P-04613.1997
Liczba Kolumienek rees
i rzadkéw lub .
2 | Masa liniowa przedzy tex/dtex wg ustalonego wzorca
wyprutej z dzianiny/




Zmienia sig tkaning na wzmocnienia o parametrach:

2. TKANINA NA WZMOCNIENIA:

Tabela nr 2. Zestawienie wymagar techniczno - uzytkowych dia wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

 i————

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

1 ; Rodzaj wyrobu | Tkanina na wzmocnienia
| Skiad 55% widkna poliestrowe
: SUrowcowy 45% widkna bawetniane | PN-72/P-04604
3 Splot pidcienny | PN-52/P-01701
.4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
{ L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
| 4 | Masa powierzchniowa g/m? 175£10
| PN-ISO 3801:1983 =
Sita maksymaina przy N l
rozciaganiu: 'I !
2 osnowa | > 400
watek > 300
Metoda badania PN-EN ISO 13934-1.2002
Zmiana wymiaréw po % < 3
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
3 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN 1SO
kierunek wzdtuzny i 6330:2002+A1:2011, procedura prania -
kierunek poprzeczny symulowane pranie rgczne (40°C), metoda
suszenia C — w stanie roziozonym
4 Sktonnosé do mechacenia stopien >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
Ocena wygladu wyrobu po stopien >4
domowym praniu i suszeniu PN-EN ISO 15487:2010
5 Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania -
symulowane pranie reczne (40°C), metoda
suszenia C - w stanie rozlozonym
Odpornos¢ wybarwien na:
na $wiatto sztuczne stopien |25
i PN-EN I1SO 105-B02, metoda 2
.i pot kwasny i alkaliczny stopieft |
Zmiana barwy |24
zabrudzenie bieli > 3-4
I: PN EN ISO 105-E04:2011
i tarcie suche stopien | 24
'; zmiana barwy |
6 | zabrudzenie bieli
tarcie mokre | stopien | >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12.2005
zabrudzenie bieli |
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06 2010 metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien 24

PN-EN ISO 105-E01 2010




Zatacznik Nr2

Do Zarzadzenia DGLP

Nrduzdn ¢ =o.4 Do

Zmienia sie szycie bluzy przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem 2z materialow
o parametrach:

BLUZA DO MUNDURU CODZIENNEGO
1. DZIANINA TYPU POLAR:

Tabela nr 3. Zestawienie wymagan techniczno - uz ch dla wyrobu _
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU |
' 1 Rodzaj wyrobu Wyréb tréjwarstwowy z wykoriczeniem hydrofobowym |
; $:4 Warstwa wierzchnia | .0 : |
L X jwarstwa spodnia ianina typu polar |
1 Wiatroszczelna przepuszczajaca parg wodng membrana |
1.2 | Warstwa Srodkowa polimerowa na bazie politetrafluoroetylenu lub poliestru lub {
poliuretanu 1
2 Skiad surowcowy g
o4 | Warstwa wierzchnia | ,540, okna poliestrowe |
Awarstwa spodnia PN-72/P-04604 |
100% Politetrafluoroetylen (PTFE) lub |
2.2 | Warstwa srodkowa 100% Poliester (PES) lub |
100% Poliuretan (PU) )
Splot (warstwa PN-EN I1SO
3 | wierzchnia/warstwa lewoprawy pluszowy (jednostronny) 8388:2005
spodnia) 1
4 | Kolor warstwy wg ustalonego wzorca J
wierzchniej i spodniej
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania |
, | Masa powierzchniowa g/m* 330+ 20 l
PN-EN 12127:2000 ]
Zmiana wymiaréw po % S 34 |.
jednokrotnym praniu PN-EN 1SO 5077:2011 |
2 | i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO '
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A i
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze ‘
Zmiana wymiarow po N < #4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011 |
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego |
\ kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010 !
' i kierunek poprzeczny |
" Skionnosé do stopien | >4
4 | mechacenia | Metoda badania PN-EN ISO 12945-1.2002,
i pillingu , | czas badania 4 h _
5 | Wytrzymatosc na | N ' > 500
przebicie . PN-EN 1SO 9073-5.2008 .
Opér ciepiny Ry T > > 0.06
8 MKW pNLEN 31092 1998+Ap1 2004
7 " Opér pary wodnej Re; mpaw 510

PN-EN 31092 1998+Ap1 2004




" Wodoszczelnosé cmH,0 > 100

_ PN-EN 208111997 (60 cm/min) e

Wodoszczelnosé po emH,0 2100
trzykrotnym praniu PN-EN 20811 1997 (60 cm/min)
| suszeniu Metody prania | suszenia PN-EN 1SO

6330:2002+A1:2011. procedura prania 6A
(40°C), metoda suszenia A - na sznurze

Trwatos¢ potaczenia ' " Brak delaminaciji
warstw laminatu ! Metody prania i suszenia PN-EN I1SO
po trzykrotnym praniu 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A

i suszeniu (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Odpornosé¢ wybarwien
na:
Swiatto sztuczne stopien >5

PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4

PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >34
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN 1SO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien 24
zmiana barwy PN-EN 18O 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczainiki stopien >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien >4
zmiana barwy | PN-EN I1SO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli j




Zmienia sie szycie munduru
2z materiaiéw o parametrach:

Zatacznik Nr 3 -,
Do Zarzadzenia DGLP Nr 2
z2dn ¢ P oo

przy =zachowaniu zgodnoéci ze wzorcem

MUNDUR TERENOWY ZIMOWY MESKI | DAMSKI (KURTKA, SPODNIE)

1. TKANINA ZASADNICZA:

I'I'abela nr 4. Zestawienie wymagarn techniczno — uz ch dla wyrobu

| PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU |

i Tkanina ubraniowa bawetniano-poliestrowa z wykonczeniem

i % Rodzaj wyrobu | wodoodpornym, barwiona z nadrukiem maskujacym z mieszanki
{ widkien odcinkowych bawetnianych i poliestrowych

5 Skiad 50% widkna baweiniane
surowcowy 50% widékna poliestrowe

PN-72/P-04604

skodny 2/1 Z, nitki rip-stopowe z mieszanki
widkien odcinkowych bawemnianych i

i pillingu

S Splot poliestrowych rozmieszczone w sekwencjach | PN-52/P-01701 ‘
(po 2) nie rzadziej niz co 10 mm | |
Kolor wg ustalonego wzorca ‘
4 (wystepuja .
cztery kolory) |
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania .‘
4 | Masa powierzchniowa g/m? 235112
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymaina przy N
rozcigganiu:
2 | osnowa 21100
watek > 650
PN-EN I1SO 13934-1:2002
Wytrzymatosc na N
rozdzieranie: > 35 '.
3 osnowa > 30 |
watek PN-EN ISO 13937-2:2002 |
Zmiana wymiaréw po % S $2 !
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
4 | praniu i suszeniu | Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek , 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A. |
i (60°C), metoda suszenia E — bebnowe (40°C) |
Zmiana wymiardéw po 1 % s £3 !
 pieciokrotnym | PN-EN SO 5077.2011
5 | praniu i suszeniu | Metody prania | suszenia PN-EN 1SO
osnowa/watek 6330:2002+A1: 2011, procedura prania. 2A
| | . (60°C), metoda suszenia E - bebnowe {40"0)%
i 5 “Przepuszczainosé powietrza | mm/s 230
PN-EN ISO 9237.1998
Sklonnosé do mechacenia stopien >4

PN-EN 1SO 12945-1 2002 czas badania 2h

8 Odpornos¢ na deszcz.

%

€30




nasiakliwosé ~ PN-P-04629 1991 pkt. 251
_(czas dziatania deszczu 5 min) i

Qdpornos¢ wybarwien na

swiatlo sztuczne " stopien | >5

_PN-EN ISO 105-8022006. metoda2

- pot kwasny i alkaliczny stopien

| zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4

| PN EN ISO 105-E04.2011

tarcie suche | stopien >4
zmiana barwy | '|
zabrudzenie biell '|
tarcie mokre | stopien >3
zmiana barwy | | PN EN ISO 105-X12.2005
zabrudzenie bieli [ "
na wode stopien 24
Zmiana barwy | PN-EN 1SO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN 1SO 105-C06:2010, metoda C18
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien 24
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli




Zatacznik N4
Do Zarzadzenia DGLP N 77
; i

20N 5 Lol diete

Zmienia si¢ szycie munduru przy zachowaniu zgodnosci ze wzorce™
z materialéw o parametrach:

MUNDUR TERENOWY LETNI MESKI | DAMSKI (BLUZA, SPODNIE)
1. TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 5. Zestawienie wymagar techniczno - uzytkowych dia wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
| Tkanina ubraniowa baweinopodobna z wykorczeniem
1 Rodzaj wyrobu | wodoodpornym, barwiona z nadrukiem maskujacym z widkien |
odcinkowych bawetnianych i poliestrowych l
Skitad 85% widkna baweiniane |
2 SUTOWCOWY 15% wiokna poliestrowe PRTP-0a0
skosny 2/2 S, nitki rip-stopowe z
odcinkowych widkien poliestrowych w
N . splocie tla rozmieszczone w sekwencjach PR |
nie rzadziej niz co 10 mm [
4 Kolor wg ustalonego wzorca "
(cztery kolory) |
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
4 | Masa powierzchniowa g/m* 190 £10
PN-ISO 3801.1993
Sita maksymaina przy N
rozcigganiu.
2 osnowa > 900
watek 2 500
PN-EN ISO 13934-1:2002
Whytrzymato$é na N
rozdzieranie:

3 | osnowa 235 l
| watek 2 30 !
! PN-EN ISO 13937-2:2002 b
: Zmiana wymiarow po % < +2 |
| jednokrotnym - PN-EN ISO 5077:2011
| 4 | praniu i suszeniu - ' Metody prania i suszenia PN-EN ISO |

osnowa/watek | | 6330:2002+A1.2011, procedura prania: 2A
| | (60°C), metoda suszenia E - bebnowe (40°C) ‘
| Zmiana wymiardéw po | % | s +3 !
| pigciokrotnym . PN-EN 1SO 5077:2011 |
.- praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek ' 6330:2002+A1.2011, procedura prania: 2A
| . _ (60°C), metoda suszenia E - bebnowe (40°C)
3 " Przepuszczalnosé mm/s > 30
_powietrza _PN-EN ISO 9237 1998
Skionnosé do mechacenia stopien >4
. | pillingu PN-EN ISO 12945-1.2002. czas badania 2h
8  Odpornos¢ na deszcz. % 30




" nasiakliwosé

_ (czas dziatania deszczu S min) - Rl

PN-P-04629 1991 pkt 25 1

_Odpornos¢ wybarwien na

zabrudzenie bieli

swiatlo sztuczne stopiehr  >5
- PN-EN iSO 105-B02 2006 metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli 24
J | PN EN ISO 105-E04.2011
| tarcie suche stopiern | >4
zmiana barwy !
zabrudzenie bieli ‘
tarcie mokre stopien >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien 24
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11.2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien 24
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy




2. DZIANINA PODSZEWKOWA (SIATKOWA )

| zabrudzenie bieli

Tabela nr 6. Zestawienie wymagan techniczno - uzytkowych dlawyrobu =
I PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU .
1 Rodzaj wyrobu Dzianina podszewkowa (siatkowa) —
__2 | Skiad surowcowy ' 100% widkna syntetyczne ' PN-72/P-04604
- 3 | Splot wg ustalonego wzorca, "PN-EN 1SO 83882005
4 | Kolor _wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU -
L.p. Parametr Jednostka | Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 80 +5
PN-1SO 3801:1993 ;i
Zmiana wymiaréw po % l < +3 ,
jednokrotnym ' PN-EN 1SO 5077.2011
2 i pieciokrotnym Metody prania i suszenia PN-EN I1SO
praniu i suszeniu 6330:2002+A1:2011, !
osnowa/watek mundur. procedura prania: 2A (60°C). metoda |
suszenia E — bebnowe (40°C) |
3 Wytrzymatosé na N > 150 !
przebicie PN-EN SO 9073-5:2008 ,!
Odporno$é wybawien na. |
na pot kwasny i alkaliczny stopien
Zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
4 | tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopienn | >4
zZmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010

10



3 DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE:

Tabela nr 7. Zestawienie wymagan techniczno - uzytkowych diawyrobu
s PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU e
1 a Rodzaj wyrobu | Dzianina osnowowa podszewkowa sl
2 Skiad surowcowy | 100% widkna syntetyczne PN-72/P-04604
3 | Splot wg ustalonego wzorca _PN-EN 1SO 8388 2005
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 80 +5
PN-ISO 3801:1993
Zmiana wymiaréw po % S +4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 | isuszeniu Metody prania i suszenia PN-EN 1SO
, kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
,5 | kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
[ Zmiana wymiaréw po % < +4
I jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
| 3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
4 Whytrzymatlosé na N = 300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornosé wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien
Zmiana barwy 24
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04.2011
tarcie suche stopien | >4
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
5 | zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
f zabrudzenie bieli
! na rozpuszczalniki stopien >4
organiczne . PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli




Zatacznik Nr 5

Do Zarzadzenia DGLP N'

20N 2 Lo

Zmienia si¢ wykonanie pétbutéw meskich do munduru wyjsciowego wg opisu,
z surowcow i materialéw o parametrach:

P TY UN U WYJSCIO 0

1. Opis ogoiny

Potbuty meskie wykonane ze skory naturainej tj. wierzchy ze skory bydigcej. podszewk
oraz wyscittki ze skory $winiskiej, natomiast podeszwy z kauczuku termoplastycznego.

2. Opis techniczny

- wierzch - cholewka typu derbowego wykonana z brazowe skory bydiecej

- przyszwa gtadka bez taczen i szy¢ ozdobnych

- szycie ozdobne w czesci przedniej i tylnej oblozyn - szycie ozdobne niémi nr 10

- podszewka — poigczenie dzianiny baweinianej (podszewka przyszwy) ze skora
swinska (podszewka obiozyn)

- wysciétka — skéra Swiriska wzmocniona pianka weglowa

- podpodeszwa — skora wtérna typu TEXON

- obcas podeszwy — malolwany — imitacja skiadki

- wysokosé obcasa w tylnej czgsci podeszwy 25 mm (+/- 2 mm)

- system montazu - klejony

- system sznurowania — cztery oczka wzmocnione oczkiem metalowym od wewnatrz
- gbmy brzeg oblozyn wykoriczony pianka poliuretanowg

- opakowanie — bez oznaczen - logo producenta

- numeracja obuwia — francuska od numeru 38 do numeru 50

I



Zatacznik N6
Do Zarzadzenia DGLPNf ™ °

1. Zmienia si¢ opis wykonania trzewikéw do munduru terenowego.
2. Anuluje sig¢ dotychczaswe rysunki modelowe trzewikow.

Kl NDURU TEREN
(wszystkie rodzaje)

1. Opis ogéiny

Trzewiki przeznaczone do pracy w warunkach terenowych. ocieplone i wodoodporne.
zapewniajace komfort klimatyczny.

Wykonane systemem klejonym ze skory hydrofobizowanej o grubosci 1,9-2.3 mm
w kolorze czammym, na podeszwie o wiasnosciach antyposlizgowych. Podszewka
z membrang klimatyczna, wodoodporng, oddychajacy (typu SYMPATEX lub GORE-
TEX) o moziwosciach wymiany minimum 25 kg paray wodnej na 1 m* przez 24
godziny,

Wprowadza si¢ alternatywnie ocieplenie typu Thinsulate, minimum 600 gram.

Whnetrze wykoriczone chionng wysciotka.

2. Opis techniczny

Wysokosé buta — cholewki mierzona z boku na kostce 130-190 mm.

Sznurowane, w oczka metalowe lub haki (réwniez moga by¢ jednoczesnie) — do 8 par
w bucie.

Sznurowadta okragte, diugosci 140-180 cm w zaleznosci od wysokosci buta.
Minimaina ilos¢ szwow.



Zatacznik N7 _
do Zarzadzenia DGLP Nr 51
zdn @ “p.c. oLk

Zmienia‘ gi@ szycie czapki zimowej do munduru terenowego przy zachowaniu
zgodnosci ze wzorcem z materiatow o parametrach:

P MOW MUNDURU TERENOWEC
1. TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 8. Zestawienie wymagan techniczno - uzytkowych dla wyrobu :
i PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
‘ Tkanina ubraniowa baweniano-poliestrowa z wykoriczeniem
1 Rodzaj wyrobu | wodoodpornym, barwiona z nadrukiem maskujacym z mieszanki
i s widkien odcinkowych bawetnianych i poliestrowych
k 50% widkna baweiniane
: SUrowWCcowy 50% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
skosny 2/1 Z, nitki rip-stopowe z mieszanki
widkien odcinkowych baweinianych i
3 Splot ch rozmieszczone w sekwencjach PN-52/P-01701
(po 2) nie rzadziej niz co 10 mm
Kolor wg ustalonego wzorca
4 | (wystepuja
cztery kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
4 |Masa powierzchniowa g/m* 235 12
PN-I1SO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 | osnowa > 1100
watek 2 650
PN-EN 1SO 13934-1:2002
Wytrzymatosé na N
3 rozdzieranie: 2 350
osnowa 2300 1
watek PN-EN 1SO 139837-2:2002 .
Zmiana wymiaréw po % s £2 |
" jednokrotnym PN-EN 1SO 5077:2011
4 | praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330.2002+A1:2011, procedura prania: 2A
, (60°C), metoda suszenia E - bebnowe (40°C) |
' Zmiana wymiardw po % < *3 i
. pigciokrotnym PN-EN 1SO 5077:2011
5 | praniu i suszeniu ! . Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek . 6330:2002+A1:2011, procedura prania. 2A
, i _(60°C) metoda suszenia E - bgbnowe (40°C) |
6 ' Przepuszczalno$c powietrza mm/s >30
_ PN-EN ISO 9237:1998
Sklonnosé do mechacenia  stopien >4
| pillingu " PN-EN 1SO 12945-1.2002, czas badania 2h
8 Odpornosc na deszcz. , % 230
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' nasiakliwosc

PN-P-04629:1991. pkt. 2.5.1
(czas dziatania deszczu 5 min)

Odpornos¢ wybarwien na:

. swiatto sztuczne stopien =5

' | PN-EN ISQO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien |
zmiana barwy Psd
zabrudzenie bieli | >3-4

PN EN ISO 105-E04:2011

tarcie suche stopien >4
Zmiana barwy ’

| zabrudzenie bieli

| tarcie mokre stopien >3

. Zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN I1SO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN I1SO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli

| na rozpuszczainiki stopien | >4

organiczne
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-X05:1999
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Tabela nr 8.

DZIANINA TYPU POLAR:

Zestawienie wymagan techniczno - uzytkowych dia wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

. v

' Rodzaj wyrobu

Dzianina typu polar dwustronna, baranizowana po prawe| stronie,
| z wykonczeniem hydrofobowym

2 Skiad surowcowy | 100% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
3 | Splot _ lewoprawy pluszowy dwustronny PN-EN /SO 8388:2005
4 Kolor (cztery | Wzér panterki na zielonym tle, wg ustalonego wzorca '
kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p PRrEE i Jedr;ostk Wymaganie/metoda badania
4 | Masa powierzchniowa | g/m? 350 £ 17
, PN-P-04613:1997
Zmiana wymiarowpo | % < +4
| jednokrotnym praniu ' PN-EN ISO 5077:2011
2 | isuszeniu Metody prania i suszenia PN-EN 1SO
i kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
| Zmiana wymiaréw po % | g +4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
3 chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISC 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
Skionnosc do stopien | >4
4 mechacenia Metoda badania PN-EN 1SO 12945-1:2002,
i pillingu czas badania4 h
5 Trwato§é zamocowania | % <1
wiokien w okrywie PN-89/P-04659
Wytrzymatosé na N > 300
8 | przebicie PN-EN SO 9073-5:2008
, | Opor ciepiny R m’KW | >0,15
| PN-EN 31092:1998+Ap1:2004
| Odpornos¢ wybarwien
' na:
. Swiatto sztuczne stopien | =5
' ! PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
3 pot kwasny i alkaliczny | stopien |
zmiana barwy i >4
zabrudzenie bieli > 4
i PN EN ISO 105-E04:2011
Odpornos¢ wybarwien |
na: |
tarcie suche | stopien | >4
zmiana barwy ; ;
- zabrudzenie bieli i !
' tarcie mokre | stopien I >3-4
zmiana barwy | | PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli i
pranie stopien >4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-C06:2010. metoda A13




~na wode stopien | >4
| zmiana barwy | PN-EN IS0 105-E01:2010
| zabrudzenie bieli | _
na rozpuszczalniki | stopien | >4
| organiczne ; | PN-EN 1SO 105-X05:1999
zmiana barwy |
zabrudzenie bieli |
czyszczenie chemiczne stopien | >4

zZmiana barwy
zabrudzenie bieli

i

PN-EN I1SO 105-D01:2010
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Zmienia sie szycie czapki letniej do munduru terenowege przy zachowaniu zgodnose!
ze wzorcem z materialéw o parametrach:

CZAPKA LETNIA MUNDURU TERENOWEGO

1. TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 10. Zestawienie wymagar techniczno - uzytkowych dla wyrobu
| PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

i Tkanina ubraniowa baweinopodobna z wykoriczeniem
1 Rodzaj wyrobu | wodoodpormym, barwiona z nadrukiem maskujacym z widkien
odcinkowych baweinianych i poliestrowych ] |
Sktad 85% widkna bawetniane
2 | surowcowy 15% widkna poliestrowe PN-72/P-04604 |
skosny 2/2 S, nitki rip-stopowe z |
odcinkowych widkien poliestrowych w 1 . '
1 4 Splot splocie tta rozmieszczone w sekwencjach PN-52/P-0170" |
nie rzadziej niz co 10 mm |
a Kolor wg ustalonego wzorca
(cztery kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
{ | Masa powierzchniowa g/m® 190 £10
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymaina przy N
rozcigganiu:
2 osnowa > 900
watek > 500
PN-EN ISO 13934-1:2002
Wytrzymatos¢ na N
rozdzieranie: ] |
3 | osnowa 2 350 |
watek l > 300 ,
PN-EN 1SO 13937-2:2002 |
Zmiana wymiaréw po % < +2 '
1 jednokrotnym PN-EN 1SO 5077:2011
| 4 praniu i suszeniu ]| Metody prania i suszenia PN-EN 1SO
| osnowa/watek |  8330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A
! ; | | (60°C), metoda suszenia E — bebnowe (40°C) |
i Zmiana wymiaréw po | % < 3
| pieciokrotnym | PN-EN 1SO 5077:2011
5 praniu | suszeniu Metody prania i suszemia PN-EN 1SO
osnowa/watek 6330:2002+A12011, procedura prania. 2A
i ! (60°C), metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
5 Przepuszczalnosc mm/s > 30
powietrza ! PN-EN ISO 9237 1998 2
- Sktonnosé do mechacenia stopien >4
| pillingu _ - PN-EN ISQ 12945-1 2002, czas badania 2h

I8



' Odpornosé na deszcz.
nasiakliwosé

%

| (czas dziatania deszczu 5 min) ol

< 30
PN-P-04629:1991 pkt 2.5 1

_Odpornos¢ wybarwien na

 $wiatlo sztuczne stopien > 5
' . PN-EN ISO 105-B02.2006, metoda2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy ' >4
Zabrudzenie bieli | | >4
| PN EN ISO 105-E04.2011
tarcie suche | stopien | >4
Zmiana barwy
zabrudzenie biel F.
tarcie mokre stopien | >3 ;
Zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005 |
Zabrudzenie bieli B
na wode stopien >4 |
Zmiana barwy PN-EN 1SO 105-E01:2010 |
zabrudzenie bieli ;
pranie stopien 24
Zmiana barwy PN-EN I1SO 105-C06:2010, metoda C1S
| zabrudzenie bieli ]
na prasowanie na wilgotno stopien 24
Zmiana barwy PN-EN I1SO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien 24
organiczne PN-EN 1SO 105-X05:1999
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
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Zmienia si¢ wykonanie kapelusza damskiego przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem.

Opis ogéiny
Kapelusz damski wykonany jest z 100% wiosa kréliczego. Powierzchnia filcu gtadka
Kolor filcu 7531. Brzeg ronda zawijany jest na 12 mm w gére. Kapelusz zdobiony jest
plecionka filcowa w kolorze 5891 oraz podszewka jedwabna w kolorze 1071 — upiecie r
418. Wewnatrz potnik z wstazki brazowej szerokosci 25-30 mm.
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