MUNDUR WYJSCIOWY MESKI, MUNDUR WYJSCIOWY DAMSKI, MUNDUR
CODZIENNY — SPODNIE, SPODNICA
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Wprowadza si¢ alternatywnie si¢ szycie munduru przy zachowaniu zgodnosdci ze ™
wzorcem z materialéw o parametrach:

1. TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 1. Zestawienie wymagai techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
: Tkanina ubraniowa welopodobna z przedzy z mieszanki wiokien
1| Bsawinbe welnianych i poliestrowych z wykoriczeniem oleofobowym
45% widkna welniane
2 | Sklad surowcowy 8595 wddlking polisstious PN-72/P-04604
skosny zasadniczy lub skosny 2/2 (S lub Z)
3 | Splot raport spl_otu skosnego Ro=Ry< 4 lub PN-52/P-01701
skosny wielorzadkowy lub
wg ustalonego wzorca
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 300+ 15
PN-ISO 3801:1993
Sila maksymalna przy N > 500
2 | rozcigganiu PN-EN 1SO 13934-1:2002
osnowa/watek
Przesuwalnosé nitek w mm <4
3 | szwie PN-EN ISO 13936-2:2006
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po < +£2
4 | zamoczeniu w wodzie PN-1SO 7771:1994
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po % <43
5 Jjednokrotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3759:2011
chemicznym Metoda prania chemicznego
osnowa/watek PN-EN ISO 3175-2:2010
Zmiana wymiaréw po % < 42
6 | prasowaniu PN-74/P-04625
osnowa/watek
7 Odpreznosé¢ po zmigcin stopien | >4
PN-ISO 9867:1999
g Sklonno$¢ do mechacenia stopiei | >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
9 Efekt oleofobowy stopien | >4
; PN-EN ISO 14419:2010




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatlo sztuczne stopien | >3
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
10 zabrudzenie bieli
na wodg stopienn | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 1035-E01:2010
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno | stopied | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszcezalniki stopienn | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-D01:2010




Zmienia si¢ tkaning poszewkowsg na nastepujgca o parametrach :

2. TKANINA PODSZEWKOWA:

Tabela nr 2. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu | Tkanina podszewkowa
R S 100% wiékna wiskozowe ciagle PN-72/P-04604
SUrOWCOWY
skosny zasadniczy
T i raport splotu skosnego R;=R.< 4 ERaRPaIT
4 Kolor ‘wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 100 +5
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozeiaganiu:
2 | osnowa > 400
watek > 350
PN-EN ISO 13934-1:2002
Zmiana wymiaréw po % < 43
3 jednokrotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3759:2011
chemicznym Metoda prania chemicznego
osnowa/watek PN-EN ISO 3175-2:2010
4 Zmiana wymiaréw po % < 13
prasowaniu PN-74/P-04625
Skionnos¢ do mechacenia stopien | >4
5 | ipillingu PN-EN ISO 12945-2:2002,
2 000 suwdéw Martindale'a
Przesuwalnosé nitek w mm <4
6 | szwie PN-EN ISO 13936-2:2006
osnowa/watek
Odpornoéé wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny | stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
7 | tarcie suche stopienn | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. | Parametr Jednostka | Wymaganie/metoda badania
Odporno$¢  wybarwien
na:
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na prasowanie na stopienn | >4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000
zmiana barwy

e, zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 103-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli

3. Technologia : Zastosowaé gurt antypo$lizgowy na stronie wewngtrznej pasa spodni.
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Zmienia si¢ szycie swetra przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem z materialéw o
parametrach:

SWETER TYPU POLGOLF DO MUNDURU CODZIENNEGO

1. DZIANINA:
Tabela nr 3. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu | Dzianina (zasadnicza i §ciagaczowa)
Sklad 50% widkna welniane
. SUTOWCOWY 50% wiékna poliakrylonitrylowe ki N
3 Splot
dwuprawy dwustronnie pojedynczo nabierany
Dzianina lub dwuprawy 2x2 lub
3.1 zasadnicza pdt mediolanski lub l;;:g I;O{) 5 L
wg ustalonego wzorca '
3.9 Dzianina dwuprawy 2x2 lub
: $ciggaczowa wg ustalonego wzorca
Kolor (dzianina | wg ustalonego wzorca
4 zasadnicza
1 §ciggaczowa)
WYMAGANIA DLA WYROBU (dzianina zasadnicza)
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 620 = 30
PN-P-04613:1997
Liczba kolumienek fem
i rzadkow lub
2 Maz‘gliiniowa przedzy tex/dtex | ' © ustslonisgo wzorea
wyprutej z dzianiny/
Zmiana wymiar6w po % < +6
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
3 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania -
i kierunek poprzeczny symulowane pranie reczne (40°C), metoda
suszenia C — w stanie rozlozonym
Sktonnosé do stopien >4
4 | mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 1h
i pillingu
5 Wytrzymalosé na N =350
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
6 Odpornosé wybarwien
na:
swiatlo sztuczne stopien | >3
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli









































































