MUNDUR WYJSCIOWY MESKI, MUNDUR WYJSCIOWY DAMSKI, MUNDUR
CODZIENNY — SPODNIE, SPODNICA
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Wprowadza si¢ alternatywnie si¢ szycie munduru przy zachowaniu zgodnosdci ze ™
wzorcem z materialéw o parametrach:

1. TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 1. Zestawienie wymagai techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
: Tkanina ubraniowa welopodobna z przedzy z mieszanki wiokien
1| Bsawinbe welnianych i poliestrowych z wykoriczeniem oleofobowym
45% widkna welniane
2 | Sklad surowcowy 8595 wddlking polisstious PN-72/P-04604
skosny zasadniczy lub skosny 2/2 (S lub Z)
3 | Splot raport spl_otu skosnego Ro=Ry< 4 lub PN-52/P-01701
skosny wielorzadkowy lub
wg ustalonego wzorca
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 300+ 15
PN-ISO 3801:1993
Sila maksymalna przy N > 500
2 | rozcigganiu PN-EN 1SO 13934-1:2002
osnowa/watek
Przesuwalnosé nitek w mm <4
3 | szwie PN-EN ISO 13936-2:2006
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po < +£2
4 | zamoczeniu w wodzie PN-1SO 7771:1994
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po % <43
5 Jjednokrotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3759:2011
chemicznym Metoda prania chemicznego
osnowa/watek PN-EN ISO 3175-2:2010
Zmiana wymiaréw po % < 42
6 | prasowaniu PN-74/P-04625
osnowa/watek
7 Odpreznosé¢ po zmigcin stopien | >4
PN-ISO 9867:1999
g Sklonno$¢ do mechacenia stopiei | >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
9 Efekt oleofobowy stopien | >4
; PN-EN ISO 14419:2010




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatlo sztuczne stopien | >3
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
10 zabrudzenie bieli
na wodg stopienn | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 1035-E01:2010
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno | stopied | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszcezalniki stopienn | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-D01:2010




Zmienia si¢ tkaning poszewkowsg na nastepujgca o parametrach :

2. TKANINA PODSZEWKOWA:

Tabela nr 2. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu | Tkanina podszewkowa
R S 100% wiékna wiskozowe ciagle PN-72/P-04604
SUrOWCOWY
skosny zasadniczy
T i raport splotu skosnego R;=R.< 4 ERaRPaIT
4 Kolor ‘wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 100 +5
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozeiaganiu:
2 | osnowa > 400
watek > 350
PN-EN ISO 13934-1:2002
Zmiana wymiaréw po % < 43
3 jednokrotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3759:2011
chemicznym Metoda prania chemicznego
osnowa/watek PN-EN ISO 3175-2:2010
4 Zmiana wymiaréw po % < 13
prasowaniu PN-74/P-04625
Skionnos¢ do mechacenia stopien | >4
5 | ipillingu PN-EN ISO 12945-2:2002,
2 000 suwdéw Martindale'a
Przesuwalnosé nitek w mm <4
6 | szwie PN-EN ISO 13936-2:2006
osnowa/watek
Odpornoéé wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny | stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
7 | tarcie suche stopienn | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. | Parametr Jednostka | Wymaganie/metoda badania
Odporno$¢  wybarwien
na:
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na prasowanie na stopienn | >4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000
zmiana barwy

e, zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 103-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli

3. Technologia : Zastosowaé gurt antypo$lizgowy na stronie wewngtrznej pasa spodni.
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Zmienia si¢ szycie swetra przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem z materialéw o
parametrach:

SWETER TYPU POLGOLF DO MUNDURU CODZIENNEGO

1. DZIANINA:
Tabela nr 3. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu | Dzianina (zasadnicza i §ciagaczowa)
Sklad 50% widkna welniane
. SUTOWCOWY 50% wiékna poliakrylonitrylowe ki N
3 Splot
dwuprawy dwustronnie pojedynczo nabierany
Dzianina lub dwuprawy 2x2 lub
3.1 zasadnicza pdt mediolanski lub l;;:g I;O{) 5 L
wg ustalonego wzorca '
3.9 Dzianina dwuprawy 2x2 lub
: $ciggaczowa wg ustalonego wzorca
Kolor (dzianina | wg ustalonego wzorca
4 zasadnicza
1 §ciggaczowa)
WYMAGANIA DLA WYROBU (dzianina zasadnicza)
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 620 = 30
PN-P-04613:1997
Liczba kolumienek fem
i rzadkow lub
2 Maz‘gliiniowa przedzy tex/dtex | ' © ustslonisgo wzorea
wyprutej z dzianiny/
Zmiana wymiar6w po % < +6
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
3 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania -
i kierunek poprzeczny symulowane pranie reczne (40°C), metoda
suszenia C — w stanie rozlozonym
Sktonnosé do stopien >4
4 | mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 1h
i pillingu
5 Wytrzymalosé na N =350
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
6 Odpornosé wybarwien
na:
swiatlo sztuczne stopien | >3
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli




pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
Odpornos¢ wybarwien
na:
tarcie suche stopien >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3-4
Zzmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli

WYMAGANIA DLA WYROBU (dzianina $ciggaczowa)

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
; : 2 620 + 30
1 | Masa powierzchniowa g/m PN-P-04613:1997
Liczba kolumienek fem
i rzadkow lub
g Masa liniowa przedzy tex/dtex g usihlonego weorca
wyprutej z dzianiny/




Zmienia si¢ tkaning na wzmocnienia o parametrach :

2. TKANINA NA WZMOCNIENIA:

Tabela nr 4. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu | Tkanina na wzmocnienia
Sklad 55% widkna poliestrowe
4 SUTOWCOWY 45% wlokna bawelniane PR-T2IR- 0
3 Splot plécienny PN-52/P-01701
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
| | Masa powierzchniowa g/m* 175+ 10
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 | osnowa 2400
watek >300
Metoda badania PN-EN IS0 13934-1:2002
Zmiana wymiaréw po % < 43
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
3 1 suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny i 6330:2002+A1:2011, procedura prania -
kierunek poprzeczny symulowane pranie reczne (40°C), metoda
suszenia C — w stanie rozloZzonym
4 Sklonnos$é do mechacenia stopien >4
i pillingu PN-EN IS0 12945-1:2002, czas badania 2h
Ocena wygladu wyrobu po stopien >4
domowym praniu i suszeniu PN-EN ISO 15487:2010
5 Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania -
symulowane pranie reczne (40°C), metoda
suszenia C — w stanie roztozonym
Odpomo$¢ wybarwien na;
na $wiatlo sztuczne stopien =5
PN-EN ISO 105-B02, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopieni
zmiana barwy =4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
zmiana barwy
6 | zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopief >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien 24
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
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Zmienia si¢ szycie bluzy przy zachowaniu zgodnoéci ze wzorcem z materialow o~V
parametrach:

BLUZA DO MUNDURU CODZIENNEGO

DZIANINA TYPU POLAR:

Tabela nr 5. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Wyréb tréjwarstwowy z wykoriczeniem hydrofobowym
Warstwa wierzchnia
1| i
/warstwa spodnia

Dzianina typu polar

Wiatroszczelna przepuszczajaca pare wodng membrana

1.2 | Warstwa srodkowa polimerowa na bazie politetrafluoroetylenu lub poliestru lub
poliuretanu
2 | Sklad surowcowy
2.1 X“‘“ﬂa W‘sﬁg’“a 100% widkna poliestrowe
e PN-72/P-04604

polimerowa na bazie
2.2 | Warstwa srodkowa politetrafluoroetylenu lub poliestru lub

poliuretanu
Splot (warstwa PN-EN ISO
3 | wierzchnia/warstwa lewoprawy pluszowy (jednostronny) 8388:2005
spodnia)
4 Kolor warstwy wg ustalonego wzorca
wierzchniej i spodniej
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m* 380+ 20
PN-EN IS0 2286-2:1999
Zmiana wymiaréw po % <4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 | i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdluzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po N < +4
jednokrotnym praniu PN-EN IS0 3759:2011
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdluzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny -
Sklonnoéé do stopienn | >4
4 | mechacenia Metoda badania PN-EN ISO 12945-1:2002,
i pillingu czas badania4 h
5 Wytrzymalosé na N =500
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Opor cieplny R 2 20,12
o MKW | PNIEN 31092:1998+Ap1:2004
Opér pary wodnej R 2 <10
7 mPa/W | pN-EN 31092:1998+Ap1:2004




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Wodoszczelnosc ecmH;0 | =100
PN-EN 20811:1997 (60 cm/min)
Wodoszczelnosé po cmH:0 | > 100
8 | trzykrotnym praniu PN-EN 20811:1997 (60 cm/min)
i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
(40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Trwatlos¢ polaczenia Brak delaminacji
g | warstw laminatu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
po trzykrotnym praniu 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
1 suszeniu (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Odpomosé wybarwien
na:
$wiatlo sztuczne stopien |25
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy =4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
10 | zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopienn | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopienn | >4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN 180 105-D01:2010




Zmienia si¢ szycie bluzy przy zachowaniu zgodno$ci ze wzorcem z materialéw o

parametrach:

BLUZA DO KURTKI DO MUNDURU CODZIENNEGO MESKIEGO 1 DAMSKIEGO

1. DZIANINA TYPU POLAR:

Zalacznik nré4 cw teen, Dt
ol 2 cola A e 58

Tabela nor 6. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina typu polar dwustronna, baranizowana po prawej stronie
2 Skiad surowcowy | 100% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
3 Splot lewoprawy pluszowy dwustronny PN-EN ISO
8388:2005
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 350=17
PN-P-04613:1997
Zmiana wymiarow po % < 4
Jjednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 | i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdhuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po % < 44
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
Sklonnosé do mechacenia stopien | >4
4 | ipillingu Metoda badania PN-EN ISO 12945-1:2002,
czas badania 4 h
5 Trwalosé zamocowania % <1
widkien w okrywie PN-89/P-04659
6 Wytrzymato$é na N =300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
;| Opor cieplny Re m’K/'W | >0,15
PN-EN 31092:1998+Ap1:2004
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatlo sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
8 | pot kwasny i alkaliczny stopieni
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011

10




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien na:
tarcie suche stopien | >4
Zzmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopienn | > 3.4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
8cd. o
na wode stopiefn | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopiefi | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010

zabrudzenie bieli

11




Zmienia si¢ dzianing podszewkowy na kieszenie o parametrach :

2. DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE:

Tabela nr 7. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina osnowowa podszewkowa
2 | Sklad surowcowy | 100% wiokna syntetyczne ciagle PN-72/P-04604
3 | Splot wg ustalonego wzorca PN-EN ISO 8388:2005
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka - W.ymaganie!metnd_a bad?nia
Kieszenie boczne Kieszenie pozostate
; - g/m? 160 £10 80 5
1 Masa powierzchniowa PN-P-04613:1997
5 | Wytzymalosé na N > 400 | 300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Zmiana wymiar6w po % < x4
jednokrotnym praniu PN-EN IS0 5077:2011
3 | 1isuszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdluzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po % < 44
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
4 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdhuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
Odpornosé wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopiei | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopienn | >3
Zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
5 | zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopiefi | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

12
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Zatacznik nr 5 de gera, D U
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Zmienia sig¢ szycie munduru przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem z materialéw ¢~ 7"
b Bl e Al Y

parametrach: d

MUNDUR TERENOWY ZIMOWY MESKI I DAMSKI (KURTKA Z PODPINKA,
SPODNIE)

1. TKANINA ZASADNICZA:
Tabela nr 8. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa bawelniano-poliestrowa 2z wykonczeniem
1 Rodzaj wyrobu | wodoodpornym, barwiona z nadrukiem maskujacym z mieszanki
widkien odcinkowych bawelnianych i poliestrowych
Skiad 50% wiokna bawekiane
2 SUrOWCOwWYy 50% widkna poliestrowe TP
skosny 2/1 Z, nitki rip-stopowe z mieszanki
3 Splot wIQkien odcinkovyych bawelnianych _ i PN-52/P-01701
poliestrowych rozmieszczone w sekwencjach
(po 2) nie rzadziej niz co 10 mm
Kolor wg ustalonego wzorca
4 | (wystepuja
cztery kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p — Tediiiika Wymaganie/metoda badania
| | Masa powierzchniowa g/m” 235 £12
PN-ISO 3801:1993
Sila maksymalna przy N
rozciaganiu:
2 | osnowa > 1100
watek > 650
PN-EN 1SO 13934-1:2002
Wytrzymatos¢ na. N
3 rozdzieranie: > 350
osnowa > 300
watek PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiaréw po % < 42
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
4 | praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A
(60°C), metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
Zmiana wymiaréw po % < 43
pieciokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
5 | praniui suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A
(60°C), metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnos¢ powietrza mm/s >30
| PN-EN IS0 9237:1998
E Skionnos$¢ do mechacenia stopien =4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
Odpornosé na deszcz, % <30
8 | nasigkliwos¢ PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1
(czas dzialania deszczu 5 min)

13




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

Parametr Jednostka | Wymaganie/metoda badania
Odpornos$c¢ wybarwien
na:
swiatlo sztuczne stopien >5

PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny 1 alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >34

PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien |>4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wodg stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na prasowanie na stopien | >4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

14




Zmienia si¢ dzianing podszewkowy siatkows o parametrach :

2. DZIANINA PODSZEWKOWA (SIATKOWA):

Tabela nr 9.

Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

zabrudzenie bieli

1 Rodzaj wyrobu Dzianina podszewkowa (siatkowa)
2 | Sklad surowcowy | 100% widkna syntetyczne PN-72/P-04604
3 Splot wg us.talonng wzorca, o wielkosci oczek PN-EN ISO 8388:2005
nie wigkszej niz 3 mm
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 80 +5
PN-ISO 3801:1993
Zmiana wymiarow po % < 43
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
5 i pieciokrotnym Metody prania i suszenia PN-EN ISO
praniu i suszeniu 6330:2002+A1:2011,
osnowa/watek mundur: procedura prania: 2A (60°C), metoda
suszenia E — bgbnowe (40°C)
3 Wytrzymalo$é na N 2150
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3.4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
4 | tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopieri | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C18
zabrudzenie bieli
na wode >4
zmiana barwy stopien | PN-EN ISO 105-E01:2010

3. Probka materialowa dzianiny w zalaczeniu ponize;j :
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Zmienia si¢ szycie bluzy — podpinki z dzianiny o parametrach :

4. DZIANINA TYPU POLAR (BLUZA-PODPINKA):

Tabela nr 10.

Zestawienie wymagan fechniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

] Rodzaj wyrobu Dzianina typu polar dwustronna
2 Skiad surowcowy | 100% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
3 Splot lewoprawy pluszowy dwustronny PN-EN ISO
8388:2005
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
| | Masa powierzchniowa gim* | 350+17
PN-P-04613:1997
Zmiana wymiaréw po % < 4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 | i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdiuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po % < +4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdluzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
Sklonnoéé do stopien | >4
4 | mechacenia Metoda badania PN-EN ISO 12945-1:2002,
i pillingu czas badania 4 h
5 Trwatos¢ zamocowania % <1
wiokien w okrywie PN-89/P-04659
¢ | Opodr pary cieplny Ra m’K/W | 20,15
PN-EN 31092:1998+Ap1:2004
Odpornos¢ wybarwien
na:
$wiatlo sztuczne stopien | > 4-5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
7 zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:201 1
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopiefi | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
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WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpomnosé  wybarwien
na:
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien | =4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
Ted. | zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli
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4. DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE (BLUZA-PODPINKA):

Tabela nr 11.

Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

organiczne
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

1 | Rodzaj wyrobu Dzianina osnowowa podszewkowa
2 | Skiad surowcowy | 100% wiékna syntetyczne PN-72/P-04604
3 | Splot wg ustalonego wzorca PN-EN ISO 8388:2005
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
I Masa powierzchniowa g/m? 160 £10
PN-ISO 3801:1993
Zmiana wymiaréw po % < +4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 | isuszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdluzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
1 kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po % < 4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
g Wytrzymatoséé na N =400
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpormos¢ wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
2zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
5 | zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4

PN-EN ISO 105-X05:1999
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Zmienia si¢ szycie munduru przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem z materialéw o
parametrach :

MUNDUR TERENOWY LETNI MESKI 1 DAMSKI (BLUZA 1 SPODNIE)

1. TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 12. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina  ubraniowa  bawelnopodobna z  wykonczeniem
1 Rodzaj wyrobu | wodoodpornym, barwiona z nadrukiem maskujacym z wiokien
odcinkowych bawelnianych i poliestrowych
Skiad 85% widkna bawelniane
‘ SUrOWCOWY 15% wiokna poliestrowe TR0
skosny 2/2 S, nitki rip-stopowe z
3 Splot odcin_kowych ‘wh’)kien poliesﬂowch W | PN-52/P-01701
splocie tla rozmieszczone w sekwencjach nie
rzadziej niz co 10 mm
5 Kolor wg ustalonego wzorca
(cztery kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 190 £10
PN-ISO 3801:1993
Sila maksymalna przy N
rozciaganiu:
2 | osnowa =900
watek =500
PN-EN ISO 13934-1:2002
Wytrzymatosé¢ na N
rozdzieranie:
3 | osnowa 2350
watek > 300
PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiarow po % <-4
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
4 | praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A
(60°C), metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
Zmiana wymiaréw po % < 43
pigciokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
5 | praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A
(60°C), metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnosé mm/s =230
powietrza PN-EN ISO 9237:1998
- Sklonnos¢ do mechacenia stopien >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
Odpornosé na deszcz, % <30
8 | nasigkliwo$é PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1
(czas dzialania deszczu 5 min)
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WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien
na:
$wiatlo sztuczne stopien >5

PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopiefi
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4

PN EN 18O 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien %
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien =4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na prasowanie na stopiefi >4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien 24
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
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2. DZIANINA PODSZEWKOWA (SIATKOWA):

Tabela nr 13.

Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

zabrudzenie bieli

1 | Rodzaj wyrobu Dzianina podszewkowa (siatkowa)
2 | Sklad surowcowy | 100% widokna syntetyczne PN-72/P-04604
3 | Splot 'wg ustalonego wzorca, PN-EN ISO 8388:2005
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 80 +5
PN-ISO 3801:1993
Zmiana wymiaréw po % < =£3
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
2 1 pieciokrotnym Metody prania i suszenia PN-EN ISO
praniu i suszeniu 6330:2002+A1:2011,
osnowa/watek mundur: procedura prania: 2A (60°C), metoda
suszenia E — bgbnowe (40°C)
Wytrzymatosé na N 2150
3 | praebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien |24
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
4 | tarcie mokre stopien  [>3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C18
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
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3. DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE:

Tabela nr 14.

Zestawienie wymagai techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 | Rodzaj wyrobu Dzianina osnowowa podszewkowa
2 | Sklad surowcowy | 100% widkna syntetyczne PN-72/P-04604
3 | Splot wg ustalonego wzorca PN-EN ISO 8388:2005
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
I Masa powierzchniowa gim? 80 £5
PN-ISO 3801:1993
Zmiana wymiaréw po % < 14
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 | isuszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdluzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania; 6A
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po % < 4
jednokrotmym praniu PN-EN IS0 3759:2011
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdhuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
4 Wytrzymalos¢ na N =300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornosé wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny | stopien
Zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
5 | zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopienn | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
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Zmienia si¢ wykonanie skarpet przy zachowaniu zgodnoSci ze wzorcem z .
materialéw o parametrach:
SKARPETY ZIMOWE, SKARPETY PRZEJSCIOWE I LETNIE
1. DZIANINA NA: SKARPETY ZIMOWE
Tabela nr 15. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina rzadkowa
55% wtokna welniane
0, o 3
2 | Sklad surowcowy ?g;;: ﬁggz ggﬁzﬁg‘:\ie PN-72/P-04604
3% wlékna elastomerowe
3 Kolor wg ustalonego wzorca
wg ustalonego wzorca PN-EN 1SO
i i $388:2005
5 ‘Wiasciwosci izolacja termiczna, zwigkszona zdolno$¢ odprowadzanie wilgoci
6 Konstrukcja sciggacz — nieuciskajacy, plaskie szwy, wysokosé skarpety 34 cm
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
: Liczba kolumienek fem
i rzadkow lub
: Masa liniowa przedzy tex/dtex weustalonega wazorea
wyprutej
Zmiana wymiaréw po %
jednokrotnym praniu
i suszeniu
dhugosé stopy < #12
2 | dlugosé catkowita < 12
PN-EN IS0 5077:2011
Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania:
6A(40°C), metoda suszenia A - na sznurze
3 Rozciggliwosc cm =20
poprzeczna sciggacza PN-P-04887:1991
Wytrzymalosé na N
przebicie:
4 | - wzmocnienie palcow 2400
- wzZmocnienie piet > 400
PN-EN 1SO 9073-5:2008
5 Odpornos¢ wybarwien
na:
na pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >34
PN EN ISO 105-E04:2011
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tarcie suche
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien

stopien

=3
Metoda badania PN EN I1SO 105-X12:2005
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2. DZIANINA NA: SKARPETY PRZEJSCIOWE 1 LETNIE

Tabela nr 16. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
| Rodzaj wyrobu | Dzianina
70% widkna bawelniane
Sklad 18% wiokna poliestrowe
2 SUTOWCOWY 10% wiokna poliamidowe FREAEE-0300
2% wibkna elastomerowe
3 Kolor wg ustalonego wzorca
4 Sploty wg ustalonego wzorca | PN-EN ISO 8388:2005
5 Wiasciwosci zwigkszona zdolnos¢ do odprowadzania wilgoci
6 Konstrukcja sciagacz — nieuciskajgcy, plaskie szwy, wysokos$é skarpety:
przejsciowe -28 cm, letnie — 22 cm
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Liczba kolumienek /em
i kow lub
" Mrﬁ liniowa przedzy tex/dtex g nstalonege varg
wyprutej
Zmiana wymiar6w po %
jednokrotnym praniu
i suszeniu
dhugosé stopy <+12
2 | dlugosc catkowita <+12
PN-EN 1SO 5077:2011
Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura  prania:
6A(40°C), metoda suszenia A - na sznurze
3 Rozciggliwosé cm >20
poprzeczna sciagacza PN-P-04887:1991
Wytrzymatosé na N
przebicie: -
4 - wzmocnienie palcow > 400
- wzmocnienie pigt > 400
PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpomosé  wybarwien
na:
na pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
5 | zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopiefi >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli et
tarcie mokre stopien Metoda badania PN EN ISO 105-X12:2005
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
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Zmienia si¢ wykonanie pélbutéw meskich do munduru wyjsciowego wg opisu z

surowcow i materialow o parametrach :

POLBUTY MESKIE DO MUNDURU WYJSCIOWEGQ

1. Opis wzoru

Pétbuty meskie wykonane sa ze skory naturalnej tj. wierzchy ze skéry bydlecej, podszewki
oraz wysciolki ze skory swinskiej, natomiast podeszwy z kauczuku termoplastycznego.

2. Czesci skladowe obuwia

2.1. Elementy wierzchu

a/ wierzch wykonany ze skéry bydlecej o grubosei 1,0-1,2 mm w kolorze
brazowym

b/ podszewka oblozyn wykonana ze skory swinskiej o grubosci 0,8-0,9 mm
w kolorze koniak

¢/ podszewka przyszwy wykonana z dzianiny typu tricot

d/ wypelnienie kotnierza wykonane z pianki lateksowej o grubosci 3,0mm

¢/ podnosek wykonany z trwalego materialu termoplastycznego

2.2. Elementy spodowe

a/ podeszwa wykonana z kauczuku termoplastycznego w kolorze brazowym

b/ podpodeszwa wykonana z materialu typu texon

¢/ zakladka wykonana z materiahi termoplatycznego o grubosci 1,1mm

d/ wysciétka wykonana ze skory $winskiej o grubosci 0,8-0,9mm w kolorze
koniak wzmocniona na catej dhugosci pianka weglowa o grubosci 1,5mm

° 2.3. Materialy pomocnicze

a/ oczka sznurowadet tzw. Slepe
b/ sznurowadta brazowe o dtugoéci 70cm
¢/ stempel wysciotki logo na goraco

3. Numeracja wielkosciowa

a/ obuwie produkowane w numeracji 38-39-40-41-42-43-44-45-46-47-48-49-50
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1. Zmienia si¢ opis wykonania pélbutéw do munduru codziennego :
2. Anuluje si¢ dotychczasowy rysunek modelowy pétbutow.

POLBUTY DO MUNDURU CODZIENNEGO

1. Opis ogolny
Potbuty klejone w kolorze ciemnobrazowym na grubej, antyposlizgowej zelowee z
membrang klimatyczng SYMPATEX lub GORE TEX. Wnetrze wykonczone
dzianing wysciotkowa. Sznurowadta okragle.

2. Opis techniczny
- material uzyty do produkcji wierzchow: hydrofobizowany bukat o grubosci
1,8-2,0 mm,
- podszewka z chlonng wyscidtkg i membrang klimatyczng — wodoodporna,
oddychajaca 0 mozliwosci wymiany minimum 2,5 kg pary wodnej na 1 m* przez
24 godziny.
- oczka metalowe minimum 4 pary (zamiennie haki metalowe zamkniete lub
otwarte, moga by¢ w polaczeniu z oczkami)
- haki 1 para
- nit ozdobny 1 para
- sznurowadta bawelniane okragle di. okolo 80 cm
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1. Zmienia si¢ opis wykonania trzewikéw do munduru terenowego.
2. Anuluje si¢ dotychczasowe rysunki modelowe trzewikow.

TRZEWIKI DO MUNDURU TERENOWEGO
(wszystkie rodzaje)

1. Opis ogolny

Trzewiki przeznaczone do pracy w warunkach terenowych, ocieplone i wodoodporme,
zapewniajace komfort klimatyczny.
Wykonane systemem klejonym ze skéry hydrofobizowanej o grubodei 1,9 — 2,3 mm w
kolorze czarnym, na podeszwie o wiasnosciach antyposlizgowych. Podszewka z membrang
klimatyczna, wodoodporna, oddychajaca (typu ,.Sympatex” lub »Gore-Tex”) o mozliwosciach
wymiany minimum 2,5 kg pary wodnej na 1 metr kwadratowy przez 24 godziny.
Ocieplenie typu Thinsulate, minimum 600 gram.
Wnetrze wykonczone chlonng wyéciétka.

3. Opis techniczny

Wysokos¢ buta — cholewki mierzona z boku na kostce 130 — 190 mm.

Sznurowane, w oczka metalowe lub haki (réwniez mogg by¢ jednoczesnie) — do 8 par w
bucie.

Sznurowadla okragte, dtugosci 140 — 180 cm w zaleznosci od wysokosci buta.

Minimalna ilo$¢ szwow.
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