KAMIZELKA DO MUNDURU CODZIENNEGO

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Dokumentacja techniczno-technologiczna jest wasno ci PGL LP
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1. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI

Przedmiotem dokumentacji jest kamizelka do munduru codziennego pracownikow
le nictwa.
1.1. OPIS OGOLNY WYROBU

Kamizelka — na podszewce z jedn kieszeni wewn trzn zapinana na zamek
b yskawiczny, ocieplona w oOknin puszyst , si gaj ca za biodra. Doem
zako czona tunelem z weci gni tym trokiem. Przody zapinane na zamek
b yskawiczny kryty plis zapinan na zatrzaski. Na przodach naszyte cztery
kieszenie z patkami zapinanymi na zatrzaski. Po lewej stronie przodu wszyta
kiesze w ramce , nad praw gorn kieszeni przodu naszyta oznaka ,S u ba
Le na", w dole tej kieszeni wszyte pé ké ko. Szyja wyko czona ko nierzem.
Karczek odci ty z naszytymi paskami tkaniny. Na tyle kamizelki wszyte w szwy

boczne dwie patki regulacyjne zapinane na zatrzaski.



1.2. NORMY | DOKUMENTY ZWI ZANE

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. ciegi. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-81/P-84503 Wyroby konfekcyjne. Zasady oznaczania wielko ci.
PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielko ci.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.
PN-84/P-06762 Odzie ochronna. Stopnie jako ci.

PN-80/P-81101 Nici odzie owe. Postanowienia ogolne.
PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Sk adania.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

BN-79/8512-01 Zamki b yskawiczne.

BN-75/75577-02 Ta my elastyczne do wci gania.

PN-P-84509:1997 Wyroby odzie owe. Pakowanie, przechowywanie i transport



2. RYSUNKI MODELOWE.




3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. Wykaz materia 6w zasadniczych i dodatkow:
_ Artyku - _
Lp. Nazwa materia u ) Kolor Uwagi
okre lenie
Tkanina zasadnicza _ Khaki
1. figaro ]
E67T33 Wg préby
_ Khaki Dopuszcza si
2. Podszewka wiskoza ) _
Wg préby stilon
3. W 6knina puszysta 60g/m?2
4. Nici Dtex 130*3
Bez wzoru
5. Zatrzaski Typu Alfa .
miedz.
6 Zamki b yskawiczne spiralne khaki
7. Sznurek trok khaki
8. Stopery, ko cowki khaki
9. Oczka khaki nierdzewne




3.2. WYMAGANIA TECHNICZNE DLA TKANINY NA WARSTW
WIERZCHNI KAMIZELKI

Nazwa wska nika Jgdn. Warto Uwagi
miary
1. | Sk ad surowcowy % E 67 Wiskoza 33 Za w. produc.
2. | Szeroko cm 150 +2 PN-81/P-04610
3. | Masa liniowa g/mb 285 +14 PN-85/P-04613
4. | Wytrzyma o narozci gan.
. _ daN O/W 40/30 PN-88/P-04626
Sia zrywaj ca
Wytrzyma 0 na rozdzieran.
_ o daN O/W 3,5/3,0 PN-76/P-04640
Siarozdzieraj ca
Odporno wybarwie na
: ° 4-5° PN-87/P-04992
pranie
Kolor 7232 Za . producent.




3.3. CIEGI MASZYNOWE
Szwy wg PN-83/P-84501
ciegi wg PN-83/P-84502

Zalecane g sto ci ciegéw

- st bnowe 4-5/1cm

- dziurkarki 12-14/1 cm

- obrzucaj ce/overlock 3-4/1cm

- podszywarki 2,5-3/1 cm

- szycie kieszeni (overlock) 4-5/1 cm

Ka dy szew przy rozpocz ciu i zako czeniu nale y zamocowa 1 cm

zabezpieczaj c przed pruciem.



4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SK ADOWYCH

Rodzaj materia u Numer Wyszczegolnienie llo

cz ci cz
ci
Tkanina zasadnicza 1. Plecy 1
2. Przéd - karczek 2
3. Przéd - rodek 2
4. Przéd - do 2
5. Przod - ramiona 2
6. Kiesze goérna lewa 1
7. Ko nierz 2
8. Wiatrochron wierzchni 2
9. Kiesze dolna 2
10. | Patka do kieszeni dolnegj 3
11. |Patka do kieszeni gornej 3
12. |Kiesze gorna prawa 1
13. |Listewki do odszycia kieszeni w 4

przodach i podszewcer

Razem | 27
Podszewka 14. | Ty 1
15. Przod 2
Razem 3
Ocieplina 16. | Ty 1
17. |Przod 2
Razem 3
Kieszeniéwka 18. |Kiesze dolna 2
Razem 2




5. RYSUNEK TECHNICZNY - WYMIAROWANIE
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6. TABELA WYMIAROW.

Wzrost 164 170 176 182 188 Tolerancja
WYSZCZEGOLNIENIE +
Obw.kl.piersi. | 88 96 104 | 112 92 100 | 108 | 116 88 96 104 | 112 | 120 92 96 100 | 108 | 116 96 104 | 108 | (+/-wcm)
1. Kamizelka —ty
a) Dugo po rodkuty u 68 68 68 68 71 71 71 71 74 74 74 74 74 77 77 77 77 77 80 80 80
Obwody po zapi ciu
a/ na wysoko ci pachy 52 56 60 64 54 58 62 66 52 56 60 64 68 54 56 58 62 66 56 60 62
b/ obwéd do em 52 56 60 64 54 58 62 66 52 56 60 64 68 54 56 58 62 66 56 60 62
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7. REDNIE NORMY ZU YCIA PODSTAWOWYCH SUROWCOW

Lp Nazwa materia u Artyku Kolor Zu  ycie
Tkanina zasadnicza
OPTIMUS
1. Wyko czenie khaki 1,65 mb
1/150
wodoodporne
2. Podszewka poliester khaki 0,95 mb
Nici poliestrowe khaki 50 m
W Oknina puszysta 1,0 mb
G adki,
5. Zatrzaski PRTM czarny- 15 szt.
nikiel.
6. Zamki spiralne K-5S,R khaki 3 szt.
7. Sznurek trok khaki 2m
8. Stopery, ko cowki Stare z oto 4 szt.
9. P6 ko ko mosi dz 1 szt.
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8. WARUNKI ODBIORU

Odbidr jako ciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

Stopnie jako ci.

8.1.Rodzaj bada zgodno ci wyrobu ze stawianymi wymogami.

ogl dziny zewn trzne /metoda organoleptyczna/,

sprawdzenie wymiarow /pordwnawcze wg tabeli wymiaréw/,

sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,

sprawdzenie prawid owego funkcjonowania dodatkow galanteryjnych,

8.2.Pobieranie prébek.

Z partii wyrobéw przedstawionych do odbioru nale y w sposob losowy pobra w

ilo ci podanej w tabeli.

Liczno partii w szt. Liczno wszt. w Dopuszczalna liczba sztuk
ubr. kpi. kompl. wadliwych
do - 160 10 1
161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5
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8.3. Ocena wynikéw bada

Ocena sztuk.

Wyréb nale y uzna za dobry, je eli wszystkie badania wymienione w pkt. 1 dadz
wynik pozytywny . Wyréb nale y uzna za wadliwy o ile chocia jedno z bada da
wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okre lonymi w warunkach technicznych,

je eliliczba sztuk wadliwych nie przekracza ilo ci wymienionych w tabeli 1.

Post powanie z parti wadliw .

Partia wyrobow uznana za niezgodn =z wymaganiami mo e by przez producenta
poprawiona i przedstawiona do ponownych bada . Ponowne badania uwa a si za
ostateczne. W przypadku wyst puj cych wad konfekcyjnych, ktére nie dadz si usun
ale nie wpywaj na obni enie warto ci u ytkowych wyrobu nale y zastosowa

stopniowanie jako ciw zale no ciod liczby b dow.

Dopuszczalna liczba b  déw konfekcyjnych
Tabela 1

grupa | grupa ll grupa lll

0 5 8

8.4. Stopnie jako ci.

W odzie y ochronnej stosuje si  dwa stopnie jako ci: jako 112, wzale no ciod

liczby b dow nie obni aj cych warto ci u ytkowej odzie .

UWAGA: do b dow konfekcyjnych nie nale y zalicza wadliwie dzia aj cych dodatkow
galanteryjnych. Wadliwie dziaaj ce dodatki galanteryjne ca kowicie

dyskwalifikuj wyrob.
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9. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wg PN-P-84509:1997 Wyroby odzie owe.

Znakowanie przed pakowaniem.

Ubrania powinny by zaopatrzone w przywieszki zawieraj ce nast puj ce dane:
a. nazw lub znak producenta,

b. nazw isymbol wyrobu,

c. nrzlecenia,

d. jako

e

. wielko
9.1 PAKOWANIE

Ubrania jednej wielko ci i jednego rodzaju tkaniny powinny by pakowane w worki
foliowe.
Opakowanie wysy kowe — worki.

Dopuszcza si  inny sposob pakowania uzgodniony pomi dzy dostawc a odbiorc .

9.2 PRZECHOWYWANIE
Ubrania nale y przechowywa w pomieszczeniach suchych i1 przewiewnych w
warunkach zabezpieczaj cych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem

mechanicznym z dala od rode ciep a.
9.3. TRANSPORT

Ubrania mog by przewo one dowolnym rodkiem transportu . Za adowywanie,
przewoz i wy adowywanie powinno odby si w warunkach zabezpieczaj cych przed

zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
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10. OZNAKOWANIE
WZOR ETYKIETY

Etykieta powinna znajdowa si na wierzchu wyrobu i zawiera :
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielko

- jako

- numer zlecenia

- sk ad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawiera przepis konserwacji.

Przyk ad

Sposéb konserwaciji
Znaki wg PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji
w postaci symboli graficznych.

Konserwacja

Ubrania mocno zabrudzone nale y namoczy na dwie, trzy godziny w zimnej wodzie z
dodatkiem proszku do prania tkanin kolorowych. Pranie w a ciwe nale y przeprowadzi
w k pieli wodnej w temp. 40°C z u yciem proszkow do prania tkanin kolorowych.
Suszy w stanie rozwieszonym. Prasowa w temp. 150 °C, nie chlorowa . Dopuszcza
si czyszczenie chemiczne w czterochlorooctanie.
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tre ci zmiany)

Akceptacja
(data i

podpis)

Uwagi
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12. PROBKI TKANIN

TKANINA ZASADNICZA

18



KAMIZELKA DO MUNDURU CODZIENNEGO

PODSZEWKA
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13. ZA CZNIKI (do cza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada laboratoryjnych materia 6w
(potwierdzenie spe nienia wymaga techniczno-u ytkowych)
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